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Vazeny zakazniku,

dékujeme za nakup vyrobku firmy Metallkraft. Stroje firmy Metallkraft uréené k obrabéni a zpracovavani kovu
nabizeji maximalni kvalitu, optimalni technické feSeni a pfesvédCi Vas optimalnim pomérem cena:vykon.
Neustaly dalSi vyvoj a vyrobni inovace zajistuji, ze vyrobky vzdy odpovidaji aktualnimu stavu techniky a
bezpecnosti.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dukladné proctéte tento navod k obsluze a seznamte se se
zarizenim. Ujistéte se, ze vSechny osoby, které maji obsluhovat pristroj, si predtim precetly navod k
obsluze. Peclivé uschovejte tento navod k obsluze pro pozdéjsi dotazy.

Informace

Navod k obsluze obsahuje Udaje, které potfebuje uzivatel pro odbornou obsluhu a udrzbu jakoz i pro
bezpecnostni zafizeni. Jsou zde popsany vSechny funkce relevantni z hlediska bezpecnosti, které musi
uZivatel nutn& respektovat. V oddile Udrzba jsou popsany vSechny udrzbarské prace a kontroly fungovani
stroje, které musi uZivatel provadét.

Obrazky a informace v tomto manualu se mohou liSit od Vaseho stroje. Vyrobce se snazi své vyrobky
neustale vylepSovat a inovovat, proto mohlo dojit k ur€itym vizualnim a technickym zménam, aniz by byly
pfedem ohlaseny. Vyhrazujeme si pravo na zmény a chyby.

Va$e navrhy na zlepSeni ohledné tohoto provozniho navodu pfedstavuji dllezity pfispévek ke zlepSeni
nasich sluzeb, které poskytujeme nasim zakaznikim.

Navod k obsluze stanovuje ucel ur€eni stroje a obsahuje vSechny nezbytné informace pro jeho bezpecné a
spravné pouzivani. Stalé dodrZovani instrukci obsazenych v tomto manualu zajisti bezpe€nost osob a stroje,
jeho ekonomicky provoz jakoz i dlouhou zivotnost.

Vysvétlivky:

Pozor:

Upozornéni na situace, které mohou zpusobit poranéni osob, poskozeni stroje a/nebo $kody na okoli
nebo mohou vést k financni ajmé.

Pozor!! Rotujici dily. Nebezpec€i poranéni!
Odkaz (informace)

Pouzivejte ochranné rukavice

Noste ochrannou obuv

* Termin ,stroj* zde nahrazuje obvyklé obchodni oznaceni zafizeni, o kterém pojednava tento provozni
navod (viz titulni strana).

U terminu ,odborny personal“ se jedna o personal, ktery je na zakladé svych zkuSenosti, technické pfipravy
a znalosti zakonnych pfedpist schopen provadét nezbytné prace a pfi provozu, instalaci, uzivani a udrzbé
stroje rozpozna hrozici nebezpeci a pfedejde jim.

V pripadé dalSich otazek se obrat'te na svého specializovaného obchodnika.
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1. Stanoveny ucéel pouziti

Signovacky SBM 140-12 a SBM 110-08 jsou stroje s ru¢nim pohonem. Stroje se smi pouzivat pouze takovym
zpusobem, jak je popsano v tomto navodu. Stroje jsou uréeny k provadéni vroubkl &i zahybani okraji plechu.
Stroj smi obsluhovat pouze osoby seznamené a vySkolené ohledné pouzivani a udrzby signovacky.

Pozor:

Se strojem muzete pracovat pouze tehdy, kdyz je v bezvadném technickém stavu. Pfipadné poruchy se
musi okamzité odstranit.

Vyrobce neruéi za zranéni osob a Skody na predmétech, ke kterym doslo v duisledku svévolné
provedenych zmén na stroji nebo pouzivanim stroje k uiéelu, k némuz stroj neni uréen, ¢i nedodrzovanim
bezpeénostnich predpisti nebo instrukci v navodu k obsluze. Rovnéz tim zanikd narok na poskytnuti
zaruky!

Pozor:

Vyrobce si vyhrazuje pravo provést bez predchoziho oznameni zménu vlastnosti vyrobku. Vyrobce odmita
jakoukoli zaruku za neodborné nebo chybné pouzivani svych vyrobku jakoz i za Skody na majetku a/nebo
zdravi, které na zakladé toho mohou vzniknout.
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2. VSeobecné bezpecnosti pokyny pro stroje

Pozor:

Pred spusténim, pouzivanim, udrzbou nebo jinymi zasahy do stroje si peclivé proctéte instrukce pro
pouzivani a udrzbu. Zachazet se strojem (a pracovat na ném) je dovoleno pouze osobam, které byly
podrobné seznameny se zachazenim se strojem a jeho fungovanim.

Opravy, udrzbu a upravy vybaveni smi provadét pouze odborny personal!

. Nelze ménit koncepci stroje a stroj se nesmi pouzit pro jiné Ucely, nez pro takové pracovni postupy,
které navrhl vyrobce.

. Pouzijte bezpecnostni prvky. Nikdy nepracujte bez ochranného zafizeni a udrzujte ho ve funkénim
stavu. Pfed zahajenim prace zkontrolujte provozuschopnost stroje.

e  Stroj a jeho pracovni okoli udrZujte vzdy v Cistoté a bez jakychkoli pfekazek!

e  Zajistéte dostatecné osvétleni, abyste minimalizovali nebezpec¢i poranéni.

e Nikdy nepracujte pod vlivem drog, alkoholu ¢i 1€kl a ani v pfipadé unavy nebo onemocnéni, které
snizuje miru Vaseho soustfedéni.

. Po montazi nebo opravé odstrarite ze stroje pfed jeho pouzitim nastrojové kli¢e a ostatni volné dily.

. Dodrzujte vSechny bezpec€nostni pokyny a varovani pfed nebezpe&im uvedené na stroji a zajistéte, aby
byly vzdy v bezvadném stavu.

Déti a osoby neseznamené se strojem udrzujte v bezpecné vzdalenosti od stroje, nastroji a mimo Vasi
pracovni zénu.

Na stroji smi pracovat nebo provadét udrzbu ¢i vystrojovani stroje pouze osoby s nim seznamené a
poucené o nebezpecich (minimalné 18 let).

. Noste ochranné bryle, ochrannou obuv a ochranu sluchu. Dlouhé vlasy svazte do culiku. Pfi praci
nenoste zadné hodinky, naramky, fetizky, prstynky, Satky na krk nebo rukavice (pohyblivé/rotujici dily!).
e  Chrante stroj pfed vihkem.

. Ihned odstrante poruchy, které snizuji bezpecnost.

. Pfed kazdym pouzitim stroje se ujistéte, Ze Zadny jeho dil neni poskozeny. PoSkozené dily okamzité
vymeénte, abyste minimalizovali zdroje nebezpeci!

. Nedotykejte se rotujicich nebo pohybujicich se dild.

Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecénéji budete pracovat v daném vykonovém rozsahu. Pouzivejte
spravné nastroje! NepouZivejte poSkozené nastroje.

Pravidelné provadéjte udrzbarské prace a bezpecnostni kontroly.

Stroj nepfetézujte.

Nepracujte na stroji, ktery neni kompletné smontovany.

Abyste se vyhnuli pfipadnym rizikim nehod a nebezpec&im, pouZivejte pouze originalni nahradni dily a
pfislusenstvi.
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3. Technické udaje

Typ SBM 110-08 SBM 140-12
Délka hideli 110 mm 140 mm

max. tloustka plechu 0,80 mm 1,20 mm

Priimér rolny 52 mm 62 mm

VyloZeni hfideli 80 mm 100 mm
Hmotnost 30 kg 50 kg

Rozméry (d x § x v) 380x180x380 mm 560x220x500 mm

4. Obsah dodavky

Popis

Signovacka

Standardni sada rolen

Navod k obsluze
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5. Sady rolen

51  Priklady uziti
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5.2 Rozsah dodavky
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5.3 Prislusenstvi pro SBM 110-08/ SBM 140-12

(Rolny Ize objednat samostatné dle obj.€isla uvedené v katalogu)
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6. Prace se strojem SBM 140-12, SBM 110-08

1. Jako prvni se musi namontovat potfebné rolny. Vrchni rolna je zajist&n matkou s pravym zavitem,
spodni rolna pak matkou s levym zavitem (viz obr. 1). Obé tyto matky se po montazi ohybacich
valci musi bezpecné a pevné utahnout, aby byla zajisténa bezpeénost prace!

2. Soubéznost rolen nastavite tak, ze uvolnite zajiStovaci Sroub na levé strané (viz obr. 3) a pomoci paky
na pravé strané (viz obr. 2) nastavite délku spodni hfidele. Po vyrovnani rolen zafixujte hfidel tim, ze
opét pevné utdhnete zajiStovaci Sroub na levé strané.

3. Nyni nastavite doraz. To provedete tak, Ze vlevo a vpravo uvolnite oba zajiStovaci Srouby (viz obr. 1) a
doraz ru¢né posunete na poZzadovany rozmér. Potom doraz opét zafixujete ob&ma zajiStovacimi
Srouby.

4. Maximalni pfisuv nastavite tak, ze horni hiidel pomoci paky pro vySkové nastaveni/pfisuv nastavite na
pozadovany rozmér a matky vySroubujete doll aZ na doraz.

5. Pomoci paky pro vySkové nastaveni pohybuijte s vrchni hfideli smérem nahoru, dokud nebude material
pasovat mezi ohybaci valce. Material zasunte az k dorazové desce.

6. Nyni tocte vrchni hfideli doll az k dorazovému Sroubu, ktery jste nastavili v bodé 4.
7. Pohybujte pakou, ktera pohani rolnu v poZzadovaném sméru a tvarujte plech.

Pokud by vzhledem k sile materidlu nebylo mozné provést vytvarovani v jednom kroku, Ize to provést v nékolika
krocich. V tomto pfipadé opakujte kroky 6 a 7, dokud nedosahnete pozadované hloubky nebo tvaru.

Hohenverstellung /
Zustellung der
oberen Biegewalze

Rechtsgewinde

Mutter zum Ein- o
stellen/Fixieren der
max. Zustelltiefe

Feststellschrauben
fiir Anschlagplatte

i ind
Anschlagplatte LA

Obr.1

Feststellschraube des Hebels
zur Langsverstellung der
unteren Biegewalze

Obr.3

Biegewalzen

Hebel zur Langsverstellung
der unteren Biegewalze

Obr.2
Hoéhenverstellung/Zustellung
der oberen Biegewalze

Mutter zum Einstellen/Fixieren
der max. Zustelltiefe

Rechtsgewinde
Feststellschrauben fiir
Anschlagplatte
Anschlagplatte
Linksgewinde

Biegewalzen

Hebel zur Langsverstellung
der unteren Biegewalze
Hebel zum antrieb der
Biegewalzen
Festellschraube des Hebels
zur Langsverstellung der
unteren Biegewalze

Hebel
Zum
Antrieb

Nastaveni vysky/Pfisuv vrchni
rolny

Matka pro
nastaveni/zafixovani max.
hloubky pfisuvu

Pravy zavit

Zaijistovaci Sroub pro
dorazovou desku
Dorazova deska

Levy zavit

Rolny

Paka pro nastaveni vySky
spodni rolny

Paka pro pohon rolny

ZajiStovaci Sroub paky pro
nastaveni vySky spodni rolny
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7.

Udrzba

Dukladna a spravna udrzba jsou zakladnim pfedpokladem pro maximalni zivotnost, dobré pracovni podminky a
produktivitu stroje.

Plan mazani

Signovacka se musi mazat v pravidelnych intervalech, aby byla zajiSténa efektivnost prace a dlouha zivotnost
stroje.

Mista uréena k mazani mazete vidét na obrazku 4.
Frekvence nezbytnych pracovnich krokl jsou uvedeny v tab. 2.

Obr. 4

Pozor:
Rolny signovacky se nesmi nikdy namazat resp. naolejovat, nebot’ pak by material prokluzoval a
neohybal by se. Zajistéte proto, aby se na rolny nikdy nedostal olej ani tuk. Rovnéz zajistéte, aby ani na
materialu uréeném k ohybani nebyl olej, tuk a necistoty.

Signovacka se musi pravidelné mazat v bodech vyznaéenych na obr. 4, jak je popsano v tab. 2. Pokud by byl
stroj pouZivan denné vice nez 8 hodin, pak se musi mazat ¢astéji.

Uvédomte si, Ze néktera mista ur¢ena k mazani se nachazeji pod krytem stroje (2 a 3). Abyste se k t&émto
mistlim dostali resp. je mohli promazat, je tteba odmontovat kryt.

Pro mazani Ize pouzit jakékoli bézné dostupné tukové mazivo.

¢c. misto frekvence mazaci prostredek

1 | mazaci otvor vrchni hfidele jednou tydné mazaci tuk

2 | mazaci otvor spodni hfidele jednou tydné mazaci tuk
(nachazi se pod krytem stroje)

3 | pfevodovka jednou mésicné mazaci tuk

4 | pfevodovka jednou tydné mazaci tuk

©OMetallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny




Provozni navod SBM 110-08, SBM 140-12

Zmetallisraft

fefallbearbeitungsmascivinen

8.  Vykres rozmontovaného stroje
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9. Seznam nahradnich dilG signovacky SBM 140-12, SBM 110-08

(Oznaceni dilu se vztahuje k dilim, jak jsou uvedeny ve vykresu rozmontovaného stroje.)

Pol. | Popis

01 Téleso stroje

02 Kryt pfevodovky (tvar variuje podle modelu)
03 Dorazova deska

04 Spodni hfidel

05 Vrchni hfidel

06 Ohybaci valec

07 Licované pero

08 Distan¢ni rozpérka pfed ohybacim valcem
09 Ohybaci valec

10 Matice

1 Vedeni vrchni hfidele

12 Vedeni vySkového nastaveni vrchni hfidele
13 Vodici ty¢ dorazové desky

14 | Sroub
15 | Sroub
16 | Sroub

17 Vedeni zajiStovaciho Sroubu

18 ZajiStovaci Sroub pro délkové nastaveni spodni hfidele
19 HFidel pro délkové nastaveni spodni hiidele

20 Ruéni paka pro délkové nastaveni spodni hfidele
21 Ruéni paka hridele pro vySkové nastaveni vrchni hiidele
22 Pojistna matice pro nastaveni maximalniho pfisuvu
23 Misto pro mazani

24 Sroub pro upevnéni stroje na pracovni stll

25 Matice

26 Spojovaci €ep (podle modelu)

27 Matice (podle modelu)

28 Rozpérka

29 Matice

30 Hnaci ozubené kolo vrchni hiidele

31 Pojistny krouzek

32 Distancni trubicka

33 Hnaci ozubené kolo spodni hfidele

34 Ozubené kolo (podle modelu)

35 Ozubené kolo (podle modelu)

36 Ruéni paka (podle modelu)

37 | Sroub (podle modelu)

38 Matice (podle modelu)

PFi objednavce nahradnich dil(i postupujte nasledovné:

1. uvedte typ stroje (napf. SBM 110-08)
2. uvedte pozici ND a nazev (napf. poz.14 Sroub)
3. pocet kusl
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10. Zaruka

Za nase vyrobky prebirame v rdmci nasich zaru¢nich podminek zaruku za jejich bezvadny stav. Doba zaruky je 24 mésicq,
v souladu se zakonnymi ustanovenimi v dané zemi, a za€ina bézet od pfedani. Tento okamzik prokazete dokladem o nakupu
(pokladni listek, faktura, dodaci list apod.). Tyto podklady si proto peclivé uschoveijte.

Zaruka se nevztahuje na $kody vzniklé pfirozenym opotiebenim, pfepravou, pFetizenim nebo neodbornou obsluhou. Skody
zplUsobené vadou materialu nebo chybou vyrobce se odstrani bezplatné prostfednictvim nahradni dodavky nebo opravy.

V pfipadé reklamace nebo opravy se obratte na svého specializovaného obchodnika.

11. ES prohlaseni o shodé

Distribuce: Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Typ stroje: Signovacka

Oznaceni stroje: SBM 110-08
SBM 140-12

Cislo vyrobku: 3814001
3814002

Oznaceny vyrobek je v souladu s predpisy nasledujicich evropskych smérnic a jejich harmonizovanymi normami
jakoz i normativnimi dokumenty:

Prislusné smérnice ES: - smérnice ES o strojnim zafizeni 98/37/ES

Aplikované narodni normy a
technické specifikace: - pravidla dosud platna v Némecku

Seznam Stroje fijen 92 k GSG napi. VDI 2854, VBG 1, VBG 5

Kilian Stirmer (jednatel spole¢nosti)
V Hallstadtu, dne 01. 07. 2006.
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Pruni handcks Obrabéci a tvdreci stroje,
BOW kompresory, pneumatické ndradi...

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






